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TYP: 

Kadett-Aero 

Betrifft: Karosserieseitenwand ersetzen 

Fahrzeuge: Kadett-Aero 

Vor Beginn der Arbeiten Kofferraumdeckel, feststehendes Seitenwandfenster, 
Seitenwandverkleidung, Bezug für Faltverdeck und sämtliche Teile, die durch 
die Trenn- oder Schweißarbeiten beschädigt werden können, ausbauen. 

Die Bilder in diesem Arbeitsvorgang zeigen eine Rohbaukarosserie, so daß keine 
Anbauteile sichtbar sind. Der Vorgang bezieht sich auf den Ersatz der'rechten 
Karosserieseitenwand außen. Für die linke Wagenseite gelten sinngemäß die glei­
chen Arbeiten. 

Ausbau: 
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Seitenwand an den in Bild A 2163 vennaßten Stellen und von den übrigen Verbindungs­
flanschen abtrennen. 
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Seitenwandreste an der Verbindungsstelle 
mit dem Seitenwandbügel (Dachaufbau) 
auf der Flanschlänge "A" bis zur Verbin-
d ung mit Seitenwand innen an der 
Knickkante II X" abmei ßeln. 

Sechskantmuttern (3 Stck.) von überste­
henden Gewindezapfen entfernen. 

Punktschweißungen auf Flansch "B" des 
Einsatzbleches "X 11 von außen durch­
schleifen. 

Blechreste mit einer Beißzange abreißen. 
Flansch 11 811 metal I isch blankschleifen. 

An den Trennstellen Punktschweißflansche 
metal I isch bkmkschleifen und mit Punkt-
schweißfarbe, Katalog-Nr. 15 553, 
gegen Korrosion schützen. 
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Blatt 2 vön 3 der TI-C-27, Gruppe A-10, vom 6.12.1976 

1050 

Original Kadett-C-lZ-Seitenwand nach Maßskizze in Bild A 2167 ausschneiden. 

Zum Anschrauben der Seitenwand mit 
dem Seitenwandbügel außen 3 Löcher 
von 7 mm Durchmesser, wie in Bild 
A 2168 gezeigt, bohren. 
Punktschweißflansche innen und außen 
blankschleifen. Anlageflächen der Flan­
sche mit der Karosserie gegen Korrosion 
schützen und Punktschweißfarbe, Kata­
log-Nr. 15 04 553, auftragen. 

Im Bereich "A" (Anschraubflansch mit 
Dachaufbau) zwei Dichtungsraupen von 
ca. 10 mm Durchmesser mit Ausgußmasse 
- siehe Schnitt X-X in Bild A 2169 - 1 

Koto log-Nr. 15 04 301, aufbringen. Schnitt 
X-X 

Section 
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IA 21701 

Seitenwand einbauen und mit drei Sechskantmuttern und Unterlegscheiben auf dem 
Befestigungswinkel am Dachaufbau unten seitlich festschrauben. 

Ausgußmasse "G", Katalog-Nr. 15 04 301, füllt den Karosseriehohlraum zwischen 
S'eitenwand und Dachaufbau vollkommen aus. 

- 4 -

KUNDENDIENST TECHNIK www.kadettc.de



Blatt 3 von 3 der TI-C-27, Gruppe A-10, vom 6.12.1976 

Seitenwand an Karosserie festschweißen: 

Pos. Operation 
Schweißelektroden 

Fa .Dalex Fa.ARO 

C hartlöten 
(Hitzebarriere um 
Lötstellen mit Ab-

dämmpaste, Kata-
log-Nr. 19 43 995, 

aufbauen). 

D stumpfschwei ßen 
(C0

2
-Schweißung)

E punktschweißen 2036 N 4036 

F punktschweißen 2008 N 4008 

übrige 
Flan- punktschweißen 252 252A 

sehe 

Blechüberlappungsstellen im Bereich der Positionen Ein Bild A 2171 auszinnen. 

Schweiß- und Lötstellen verputzen. 

Seitenwand zur Lackierung vorbereiten. 

Ausgebaute Teile (Verkleidungen) einbauen. 

Ersetzte i le: Seitenwandverkleidung außen, 1 inks, Katalog-Nr. 1 83 132 

Seitenwandverkleidung außen, rechts, Katalog-Nr. l 83 232 

Alle Angaben in dieser Technischen Information einschließlich evtl. vorhandener Katalog­
Nummern entsprechen dem Stand zur Zeit der Drucklegung. 
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