TYP: NR.: GRUPPE
Alle PKW n-c-22 | A -2
" TECHNISCHE INFORMATION ERCAIRVIIE ]973
.Adam OpeIAktlengesellschaft Russelsheim am Main BLATT_1 VON 2__
01
Betrifft: Turverkleidung auBlen (Turhaut) ersetzen X
Fahrzeuge: Alle PKW

Bei Schiden an der Turverkleidung auflen ist vor Beginn der Instandsetzungsarbeiten zu
prifen, ob durch Ersetzen der &ufleren Verkleidung eine kostengiinstigere Instandsetzung
gegeniber dem Einbau einer kompletten Rohbautir zu erreichen ist.

Die Turverkleidungen aulen werden fur die einzelnen Fahrzeugmodelle im Ersatzteile-
Programm gefuhrt.

Nachstehende Arbeitsanweisung bezieht sich auf das Ersetzen einer Turverkleidung an der
Vordertir. Beim Ersetzen an einer Hintertir ist sinngemdB zu verfahren.

Arbeitsanweisung

Turverkleidung innen, Turgriff auBen, Gummiabdichtung fur Fallfensterfuhrung - Turschacht-
abdeckung so weit ausbauen, daB sie beim Ersetzen der Turverkleidung auflen nlcht durch
SchweiB3- oder Lstarbeiten beschddigt werden.

Das Fallfenster wird mit Ausnahme von Fahrzeugen mit Drehfenster in der Vordertir grund-
sdtzlich nicht ausgebaut.

Tur ausbauen und auf Arbeitsbock oder Werk-
bank legen. Bordelkante rundum mit einer
Tellerschleifmaschine aufschleifen. Hartl6t-
stellen am Turschacht vorn und hinten auftren-
nen und die Turverkleidung auBlen abheben.

Bei Fahrzeugen mit eingebautem Drehfenster
ist der Rahmen fur das Drehfenster und das
Fallfenster auszubauen.

Schweiflpunkte am Verbindungsflansch im Tur-
schacht oben abbohren.
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Anschlufistege aufrolien oder abmeifleln.
SchweiBpunkte trennen und verbleibende
SchweifBpunkireste am Turrand abschleifen.

_ Anlageflidchen der neven Turverkleidung

\; mit einer Runddrahtbirste innen und auflen
blankbursten und innen mit Punktschweif3-
farbe, Katalog-Nr. 15 04 553, bestreichen.

~ loszas

Turverkleidung auf Turgerippe auflegen und
an 2 bis 3 Stellen anpunkten (heften).

Um an der Aullenfldche der neuen Verkleidung
PunktschweiBeindricke zu verhindern, muf
die AuBlen-Elekirode der Punktschweifizange
mit einer ca. 20 x 30 x 3 mm groBen Kupfer-
platte unterlegt werden.

Bordelkanten der Turverkleidung mit einem
Ausbeulhammer bei gleichzeitigem Gegen-
halten einer grofifldchigen Handfaust umbor-
deln. Bordelfldchen gut zur Anlage bringen.

-2-

KUNDENDIENST - TECHNISCHE ABTEILUNG www.kadettc.de




Bérdelfldchen rundum an 3 bis 4 Stellen
anpunkten. Anschliefiend Verkleidung mit
einem Abstand von 40 bis 50 mm zwischen
den einzelnen SchweiBpunkten endgultig
anpunkten,

Zum Schutz der AuBenhaut eine Kupfer-
platte an der AuBlen-Elektrode der Punkit-
schweif3zange unterlegen.

Turverkleidung am Turschacht mit dem
Gerippe~ bzw. Turrahmen durch Hart-
|6ten verbinden.

Hinweis:

Bei Fohrzeugen mit Drehfenster ist der
Verbindungsflansch im Turschacht mif
anzupunkten.

Bordelbereiche aufen mit einem Tellerschleifer (Kornung 80) planschleifen.

AW-Vorgaben:  Die AW-Vorgaben sind fur die einzelnen Modelle dem Arbeitskatalog
fur Personenkraftwagen, KTA-1102, zu eninehmen.

Die in dieser Technischen Information genannte Katalog-Nummer entspricht dem Stand
zur Zeit der Drucklegung.
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